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CONSTITUTION DE L’'EQUIPEMENT :

Le chariot porte treuil comprend :

* Un moteur (M1)assurant la translation du chariot 2 vitesses 2 sens de rotation :

DR :Déplacement droite GA :Déplacement gauche PV :petite vitesse GV : grande vitesse
e Un moteur(M2) pour le mouvement vertical de la benne

MO :montée de la benne DE :Descente de la benne

* Unvérin double effet alimenté par un distributeur double pilotage permettant I'ouverture de la
benne :

EV1 :ouverture EVO :fermeture

» Une série de capteurs de position Fg ;Fd ;S1 ;S2 ;Sh ;Sb (les deux derniers étant solidaires du
chariot porte treuil

» Un capteur de présence wagonnet SW

e Un capteur de poids maxi wagonnet SFp

Fd



FONCTIONNEMENT :

Dés I'impulsion sur « Sdy » ,le cycle suivant se déroule. Trois cycles sont nécessaires afin de remplir
le wagonnet a sa charge nominale. L'opérateur doit alors retirer le wagonnet, puis en placer un autre
vide afin de provoquer un autre cycle de remplissage.
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TRAVAIL :

1. Réaliser le diagramme fonctionnel

correspondant au cycle ci dessus.

MO pince ouverte

2. Madification : L'opérateur peut obtenir en réalité 3 remplissages différents a I'aide d’'un
commutateur a 3 positions :

A3: 3cycles
A2 : 2 cycles

Al:1cycle

Réaliser le nouveau diagramme.(modification uniquement)

3-GMMA :Le GMMA est donné. Réaliser les différents grafcets répondants au processus décrit.
Reconstruire le GPN en conséquence .
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4- Une partie de la commande est alimentée _ a partir d'une alimentation stabilisée +24V /0,5 A.

Réaliser le schéma électronique et calculer les différents composants nécessaires.(V.doc).Encadrer
les différents résultats.

Le transformateur est donné :Transfo 230V /36V 63VA

Régulateur monté dans un boitier TO3 Tjmax=150C Ta mbiant=30<CT .Si nécessité d'un radiateur,
alors montage direct du botftier sur le radiateur.
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Calcul et choix :




Diagramme GPN
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Diagramme GPN
modifié suivant GMMA
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GRAFCETS liés au GMMA (GC,...)
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Gl




@ PROCEDURES D'ARRET DE LA PARTIE OPERATIVE (PO) @ PROCEDURES DE FONCTIONNEMENT

ENERGIE
@ «Mise PO dans état
. initial » @ «Arrét dansétatinitial » @ «Vérification dans le désordre
Le systéme revient en €s mouvements sont assurés par action
position repos en PV pince . maintenu sur les BP
ouverte " SDR,SGA,SDE,SMO,SOpince,(ouverture,

Sfpince (fermeture)
Seule PV est autorisée

« Arrét
demandé
en fin de
cycle »

route » Le cycle en -
cours se « Production normale »
termine.

@ « vérification avant remise en

L'opérateur peut
actionner I'ouverture
SOp et la fermeture de
la pince SFp
manuellement.ll enléve
le wagonnet

Production
normale

PRODUCTION PRODUCTION

« Arrét d’'urgence »
Initialisation des différents grafcets.

Depuis tous les états




Type boitier TO220AB TO116 TO3 TO 39
RTH JA C/W 62,5 122 44 210
RTHJC CT/W |4 44 2,3 15

Valeurs typiques de la résistance thermique (RTH CR)des boitiers courants T/W

Type Mode de fixation ,de pose du composant sur le radiateur

direct Avec graisse | Avec isolant Isolant et graisse
TO220AB 0,3 2,2 XXXXXXXXXXX XXXXXXXXXKXXXXX
TO126 3 1 7 3
TO3 0,6 0,1 1 0,5
TO48 XXXXXXXXX 0.4 XXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXX
Référence | Tension Vin max | Vin min | sortie

sortie (V) | (V) V) max (A)

7805 5 35 7 1,5
7808 8 35 10,5 1,5
7812 12 35 14,5 1,5
7818 18 35 21 1,5
7824 24 40 27 1,5
1IN645 0,4 225 1
1N4001 1 50




